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Zusammenfassung von DE19734103 

Along with equipment (19) for inscribing the cylinder, a carriage (9) operates synchronously with it 
incorporating a brush roller (3). A the side of the brush roller is a cloth web (15) partly in contact with 
the working surface of the printing forme cylinder (4). A doctor blade (5) is preferably associated with 
the brush roller. 
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Die f olgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereiehten Unteriagen ontnommen 

® Einrichtung zum Entwickeln von zylindrischen Oberflachen 
® Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Entwickeln 

zylindrischer Oberflachen in Druckmaschinen mit minde- 

stens einer integrierten Einrichtung zum Beschreiben/Be- 

bildern von Wirkflachen eines Druckformzylinders. 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Vorrichtung zum Entwik- 

keln von zylindrischen Oberflachen zu schaffen, die wenig 

Bauraum beansprucht, mit einfachen Mitteln zu realisie- 

ren ist und die Effektivitat der Druckmaschine erhoht 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, dafS 

die Einrichtung einen synch ron mit der Einrichtung zum 

Beschreiben/Bebildern in axialer Richtung des Druck- 
formzylinders verlaufenden Arbeitsrichtung verbringba- 

ren Schlitten aufweist wobei im Schlitten eine zwangs- 

weise angetriebene, in der Arbeitsposition mit den Wirk- 
flachen des Druckformzylinders in Wirkverbindung ste- 

hende Biirstenrolle und seitlich der Burstenrolle nachge- 

ordnet eine Tuchbahn partiell in Wirkverbindung stehend 

mit den Wirkflachen des Druckzylinders vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Entwickeln 
zylindrischer Oberflachen in Druckmaschinen mit rninde- 
stens einer integrierten Einrichtung zum Beschieiben/Bebil- 
dem von Wirkflachen eines Druckformzylinders. 

Beim Beschreiben/Bebildern mittels einer speziellen in 
einer Druckmaschine integrierten Einrichtung bestehen iib- 
licherweise die Wirkflachen des Druckformzylinders aus ei- 
ner farbabweisenden Silikonschicht und einer farbfuhren- 
den Bildschicht. Werden die Wirkflachen beschrieben/bebil- 
dert, wird die Silikonschicht an den erforderlichen Stellen in 
Partikel umgewandelt und damit die tieferliegende farbfuh- 
rende Schicht freigelegt. Die Silikonpartikel mussen in ei- 
nem dem Beschreiben/Bebildern nachgeordneten Entwick- 
lungsschritt entfernt werden, wobei in den tieferliegenden 
Zonen, insbesondere jedoch in den Randbereichen diese Si- 
likonpartikel so partiell haften, daB ihre Entfernung proble- 
matisch ist. 

Nach der DE 196 00 846 CI ist eine Vorrichtung zum 
Entfernen der beim direkten Beschreiben/Bebildern entste- 
henden Silikonpartikel bekannt Die Vorrichtung weist eine 
sich uber die Breite der Druckform erstreckende weiche 
Gummileiste auf. In Drehrichtung des Druckformzylinders 
ist hinter der Gummileiste eine Einrichtung zum Absaugen 
geloster Silikonpartikel vorgesehen, der eine Walze mit ei- 
ner klebenden Oberflache nachgeordnet ist. Es sind weiter- 
hin Mittel vorgesehen zum Anfeuchten sowie zum traversie- 
renden Verschieben der Gummileiste. 

Die Einrichtung hat den Nachteil, daB aufgrund der in 
Drehrichtung des Druckformzylinders hintereinander ange- 
ordneten, uber die Breite des Druckformzylinders reichende 
Arbeitsorgane Gummileiste, Absaugeinrichtung und Klebe- 
walze ein groBer Bauraum beansprucht und die Zuganglich- 
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In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 die perspektivische Darstellung einer erfindungs- 
gemaBen Einrichtung an einem Druckformzylinder, 
Fig. 2 die Einrichtung nach Fig. 1 in einer schematischen 
5 Darstellung in Seitenansicht, 

Fig. 3 die prinzipielle Anordnung an einem Druckzylin- 
der in der Draufsicht 

In Fig. 1 ist ein Druckformzylinder 1, dessen Wirkflachen 
durch eine Einrichtung 19 beschrieben/bebildert werden so- 
10 wie eine Einrichtung 2 zum Entwickeln dieser Wirkflachen 
dargestellt. Beim Entwickeln der Wirkflachen werden die 
beim Beschreiben/Bebildern entstehenden Silikonpartikel 
entfernt. Die Einrichtung 2 zum Entwickeln ist als fiinktio- 
nelle Einheit ausgebildet und besteht aus einem Gestell 6, 
das z. B. durch seitlich an Gestellwanden 8 vorgesehenen 
Gleitflachen 7 im Maschinengestell gelagert und mittels 
nicht dargestellter Stellelemente in eine Arbeitsposition am 
Druckformzylinder 1 oder von diesem weg in eine Parkpo- 
sition verschoben werden kann. 

Die Einrichtung 2 weist eine rotierend angetriebene und 
in Axialrichtung verschiebbar angeordnete BUrstenrolle 3 
auf. 

Die BUrstenrolle 3 ist in einem Schlitten 9 gelagert, der 
z. B. durch ein Schraubengetriebe axial verschoben wird. 
25 Dazu ist eine Gewindemutter 10 im Schlitten 9 drehfest an- 
geordnet, in weiche eine Gewindespindel U eingreift, die in 
den Gestellwanden 8 gelagert und durch nicht dargestellte 
Mittel angetrieben wird. Die Burstenrolle 3 wird durch eine 
ebenfalls in den Gestellwanden 8 gelagerte Keilwelle 12 so 
30 angetrieben, daB die Burstenrolle 3 gegenlaufig zum Druck- 
formzylinder 1 umlauft. 

Unterhalb der Burstenrolle 3 ist eine sich uber die Breite 
der Burstenrolle erstreckende Rakel 5 vorgesehen, wahrend 
seitlich - in Arbeitsrichtung 13 des Schlittens 9 gesehen die- 
keit zum Dniclrforn^ylmder eingeschrankt wird. AuBerdem 35 sem nachgeordnet - und unterhalb der Burstenrolle 3 am 
ist es nachteilig, daB mit dieser Vorrichtung lediglich die in Schlitten 9 ein Andriickelement 4 vorgesehen ist An jeder 
den Randbereichen der tieferliegenden Rachen nur angeld- Gestellwand 8 ist eine TYichrolle 14 angeordnet, wobei die in 
sten Silikonpartikel sicher entfernt werden, die etwa in Um- Arbeitsrichtung 13 angeordnete Tuchrolle 14 als Sauber- 
fangsrichtung verlaufen oder in axialer Richtung sowie in tuchrolle 14.1 und die an der gegeniiberliegenden Gestell- 
Drehrichtung des Druckformzylinders vorn liegen, so daB 40 wand 8 angeordnete 1\ichrolle 14 als Schmutztuchrolle 14.2 
zusatzliche Moglichkeiten vorgesehen werden mussen, um vorgesehen ist. Die von der Saubertuchrolle 14.1 in Planlage 
sicherzustellen, daB auch die angelosten Silikonpartikel in und in einer etwa horizontalen Ebene abgefuhrte Tuchbahn 
den Randbereichen entfernt werden, die in axialer Richtung 15 wird durch ein Fuhrungsblech 16 im Druckformzylinder 
und in Drehrichtung des Druckzylinders hinten liegen. 1 zugewandten Bereich so abgewinkelt, daB es am Andriick- 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Vorrichtung zum Entwik- 45 element 4 vorbeigeleitet wird,wahrend die Tuchbahn 15 i 



keln von zylindrischen Oberflachen zu schaffen, die wenig 
Bauraum beansprucht, mit einfachen Mitteln zu realisieren 
ist und die Effektivitat der Druckmaschine erhoht. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Patentan- 
spriiche gelost. 

Durch die erfindungsgemaBe Losung wird sichergestellt, 
daB die beim direkten Bebildern/Beschriften entstehenden 
Silikonpartikel unmittelbar nach ihrem Entstehen sofort und 
vollstandig vom Druckformzyh'nder abgefuhrt werden, so 



dem Druckformzylinder 1 abgewandten Bereich in der etwa 
horizontalen Ebene verbleibend durch ein ortsfest am Ge- 
stell 6 vorgesehenes Fuhrungssieb 18 geleitet wird. Vor der 
Schmutztuchrolle 14.2 sind Leitbleche 17 angeordnet, die 
50 den abgewinkelten Bereich der Tuchbahn 15 wieder in die 
Planlage zuriickfuhren und so ein Aufwickeln der Tuchbahn 
15 auf die Schmutztuchrolle 14 JL ermoglichen. 
Als Einrichtung 19 zum Beschreiben/Bebildern der Wirk- 



flachen des Druckformzylinders 1 ist z. B. ein Laserkopf 

daB keine Gefahr besteht, daB diese in die Druckmaschine 55 19.1 vorgesehen, der innerhalb eines Arbeitszyklus in axia- 

gelangen. Dabei werden durch die Arbeitsorgane der Ein- ler Richtung am Druckformzylinder 1 entlang gefuhrt wird, 

richtung zum Entwickeln jeweils immer nur die Bereiche wobei der Druckformzylinder 1 selbst z. B. in Drehrichtung 

des Druckformzylinders bearbeitet, die gerade bebildert/be- 20 umlauft. Im Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 werden die 

schriftet werden. Durch die Kombination der die Silikonpar- Wirkflachen des Druckformzylinders 1 linksseitig begin- 

tikel entfernenden Burstenrolle mit einem nachgeordneten, 60 nend beschrieben/bebildert. Entsprechend ist der Schlitten 9 



ein Tuch in Wirkverbindung mit dem Druckformzyh'nder 
bringenden Andriickelement, wird die exakte Entfemung 
auch kleinster Silikonpartikel von den Wirkflachen des 
Druckformzylinders und damit eine ein gutes Druckergeb- 
nis ermoglichende OberflachenbeschafTenheit der Wirkfla- 
che des Druckformzylinders realisiert. 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. 



mit der Burstenrolle 3 und dem Andriickelement 4 in diesem 
Bereich, also in unmittelbarer Nahe der Schmutztuchrolle 
14 X positioniert und durch am Gestell 6 angreifende Stell- 
mittel so an den Druckformzylinder 1 angestellt, daB die 
65 Burstenrolle 3 und die 1\ichbahn 15 im Bereich des An- 
driickelements 4 in Wirkverbindung mit den Wirkflachen 
des Druckformzylinders 1 stehen, wobei die Rakel 5 so ju- 
stiert ist, daB sie gerade nicht am Druckformzylinder 1 an- 
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liegt. Die Biirstenrolle 3 wird iiber die Keilwelle 12 und 
nicht dargestellte Mittel in Drehrichtung 21 angetrieben, 
wahrend der Schlitten 9 - und damit die Biirstenrolle 3 - 
durch die Wirkpaarung Gewindemutter 10/Gewindespindel 
11 synchron zum Laserkopf 19, gesteuert durch nicht darge- 5 
stellte Mittel, in Arbeitsrichtung 13 verschoben wird. 

Die beim Bebildern/Beschreiben der Wirkflachen des 
Druckformzylinders 1 entstehenden Silikonpartikel werden 
durch die gegenlaufigen Umdrehungen des Druckformzy- 
linders 1 und der Biirstenrolle 3 unmittelbar nach ihrem Ent- 10 
stehen von den Wirkflachen des Druckformzylinders 1 ent- 
fernt und, geleitet durch die Rakel 5, zum durch das Fuh- 
rungssieb 18 in einer etwa horizontalen Ebene gehaltenen, 
dem Druckformzylinder 1 abgewandten Bereich der Tuch- 
bahn 15 gefbrdert. Durch das der Biirstenrolle 3 nachgeord- 15 
nete Andriickelement 4 wird der dem Druckformzylinder 1 
zugewandte Bereich der Tuchbahn 15 partiell gegen die be- 
reits durch die Biirstenrolle 3 bearbeiteten Wirkflachen des 
Druckformzylinders 1 gefuhrt. Dadurch werden einerseits 
noch auf den Wirkflachen befindliche kleinste Silikonparti- 20 
kel entfernt, andererseits werden die Wirkflachen poliert 
und damit ihr Druckverhalten optimiert. 

Nach dem Bebildern/Beschreiben sowie dem nachfolgen- 
den Entwickeln der Wirkflachen, der Schlitten 9 hat sich der 
die Saubertuchrolle 14.1 tragenden Gestellwand 8 angena- 25 
hert, wird das Gestell 6 durch nicht gezeigte Stellmittel vom 
Druckformzylinder 1 abgestellt und nachfolgend der Schlit- 
ten 9 in seine Parkposition zuruckgefiihrt. AuBerdem wird 
die Hichbahn 15, die mit den durch die Biirstenrolle 3 abge- 
fuhrten Silikonpartikel und mit den beim Polieren aufge- 30 
nommenen Verunreinigungen versehen ist, von der 
Schmutztuchrolle 14.2 aufgespult und damit die Einrichtung 
2 fur einen neuen Arbeitszyklus vorbereiteL 

Es ist auch moglich, den Bereich der 1\ichbahn 15, der 
dem Druckformzylinder 1 zugewandt ist, durch eine Be- 35 
feuchtungseinrichtung 22 mit einem Reinigungsfluid zu ver- 
sehen. 

Bezugszeichenliste 

40 

1 Druckformzylinder 

2 Einrichtung zum Entwickeln 

3 Burs ten walze 

4 Andriickelement 

5 Rakel 45 

6 Gestell 

7 Gleitflache 

8 Gestellwand 

9 Schlitten 

10 Gewindemutter 50 

11 Gewindespindel 

12 Keilwelle 

13 Arbeitsrichtung 

14 Tuchrolle 

14.1 Saubertuchrolle 55 

14.2 Schmutztuchrolle 

15 Tuchbahn 

16 Fuhrungsblech 

17 Leitbiech 

18 Fuhrungssieb 60 

19 Einrichtung zum Beschreiben/Bebildem 
19.1 Laserkopf 

20 Drehrichtung 

21 Drehrichtung 

22 Befeuchtungseinrichtung 65 
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Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Entwickeln zylindrischer Oberfla- 
chen in Druckmaschinen 

- mit mindestens einer integrierten Einrichtung 
(19) zum Beschreiben/Bebildern von Wirkflachen 
eines Druckformzylinders (1), 

- die Einrichtung (2) ist als funktionelle Einheit 
wahlweise in eine Arbeitsposition am Druckform- 
zylinder (1) oder in eine von diesem entfernte 
Parkposition verbringbar ausgefiihrt, 

- die Einrichtung (2) weist einen synchron mit 
der Einrichtung (19) zum Beschreiben/Bebildern 
in axialer Richtung des Druckformzylinders (1) 
veriaufenden Arbeitsrichtung (13) verbringbaren 
Schlitten (9) auf, 

- im Schlitten (9) ist eine zwangsweise angetrie- 
bene, in der Arbeitsposition mit den Wirkflachen 
des Druckformzylinders (1) in Wirkverbindung 
stehende Biirstenrolle (3) und 

- seitlich der Biirstenrolle (3) nachgeordnet, eine 
Hichbahn (15) partiell in Wirkverbindung stehend 
mit den Wirkflachen des Druckformzylinders (4) 
vorgesehen. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, 

- mit einer im Schlitten (9) angeordneten, der 
Biirstenrolle (3) zugeordneten, in der Arbeitsposi- 
tion die Wirkflachen des Druckformzylinders (1) 
gerade nicht beriihrenden Rakel (5). 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, 

- mit einem sich mindestens iiber die Breite des 
Druckformzylinders (1) erstreckenden Gestell (6), 

- das Gestell (6) weist zwei seitliche Gestell- 
wande (8) auf 

- die in Arbeitsrichtung liegende Gestellwand (8) 
tragt eine Saubertuchrolle (14.1), 

- die gegenuberliegende Gestellwand (8) tragt 
eine Schmutztuchrolle (14.2). 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 3, 

- mit einem sich von der Saubertuchrolle (14.1) 
iiber die Breite des Dmckformzylinders (1) zur 
Schmutztuchrolle (14.2) erstreckenden Tuchbahn 
(15). 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, 3 und 4, 

- mit Mitteln (16, 17, 18) zum Positionieren der 
Tuchbahn (15) derart, daB der dem Druckformzy- 
linder (1) abgewandte Bereich etwa horizontal 
und der dem Druckformzylinder (1) zugewandte 
Bereich so abgewinkelt verlauft, daB eine Wirk- 
verbindung mit den Wirkflachen des Druckform- 
zylinders (1) durch das Andriickelement (4) reali- 
sierbar ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 3 und 5, 

- mit einem die beim Bebildern/Beschreiben der 
Wirkflachen entstehenden Silikonpartikel aufheh- 
menden, sich mindestens iiber die Breite des 
Druckformzylinders (1) erstreckenden Abschnitt 
der Hichbahn (15), der nach Beendigung oder vor 
Beginn eines Arbeitszyklus auf die Schmutztuch- 
rolle (14 J) aufgespult wird. 

7. Einrichtung nach Anspruch 5, 

- mit einer den dem Druckformzylinder (1) zuge- 
wandten Bereich der Tuchbahn (15) ein Reini- 
gungsfluid zufuhrende Befeuchtungseinrichtung 
(22). 
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